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FORMULARZ OFERTOWY

Nazwa Wykonawcy

Adres siedziby

nr telefonu

NIP, REGON

Przystepujac do udziatu w postgpowaniu prowadzonym w trybie zapytania ofertowego

na dostawe i montaz automatycznej wysoko wydajnej nawijarki do szpul

oferuj¢/emy realizacje wykonania przedmiotu dostawy okreslonego w niniejszym zapytaniu

ofertowym na warunkach i zasadach w nim okreslonych.



—_— EEAAIJ\IOWY Rzeczpospolita
—
-’

oosupowy [ Pt

Ministerstwo SFinansowane przez

Aktywow Panstwowych Unig Europejska
Y jd NextGenerationEU

CENA OFERTOWA

Przedmiot zamdwienie - na dostawe i montaz automatycznej wysoko wydajnej

nawijarki do szpul

Cenanetto | .oooiiiiiiiiiiii,
WARTOSC ZAMOWIENIA

Kwota stownie: | ...,

OKRES GWARANCJI

Okres gwarancji w miesigcach

TERMIN REALIZACJI
Termin realizacji
(RRRR-MM-DD)
Lp. Wymagania Spetnia wymaganie
TAK NIE
Parametry techniczno-uzytkowe
1. Automatyczna nawijarka 2-bebnowa do rurek dip tubes lub rurek medycznych z
tworzyw sztucznych
2. Srednice nawijanych rurek w zakresie 2-12 mm
3. Nawijarka przystosowana do nawijania rurek na szpule kartonowe
4, Maksymalna predkos¢ robocza nawijania nie mniej niz 200 m/min
5. Waga petnej szpuli minimum 40kg brutto
6. Maksymalna $rednica zewnetrzna szpul kartonowych do 1200 mm
7. Regulowana szerokos$¢ bebnéw zwijajacych zakresie co najmniej 100-350 mm
8. Regulowana srednica wewnetrzna bebndéw zwijajgcych zakresie co najmniej 430-610
mm
9. Bebny z pneumatycznym rozwarciem burt dla roztadunku i zatadunku szpul
10. Bebny segmentowe umozliwiajgce spinanie gotowych szpul tasmami (bandowanie)
11. Kontrola pracy maszyny odbywa sie za pomoca balancera.
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12. Maszyna wyposazona w pomiar dtugosci nawoju. Aktualna dtugos¢ biezgcego nawoju
oraz dtugosci catkowitej jest prezentowana na panelu sterowniczym maszyny

13. Maksymalny dopuszczalny btgd pomiaru dtugosci nawoju <0,1%

14. Automatyczna wymiana szpuli petnej na pustg po osiggnieciu zadanej dtugosci
nawoju. Automatyczne obciecie i przechwycenie rurki

15. Wymiana szpul i przechwycenie pracy odbywa sie na petnej predkosci bez
zatrzymania lub zmniejszenia predko$ci nawijania.

16. Produkcja czysta wyrobow. Produkt w trakcie pracy maszyny lub zamiany szpul nie
moze dotykac podtoza lub elementéw konstrukcyjnych maszyny.

17. Whbudowany uktadacz z precyzyjne sterowanym ruchem poprzecznym wraz z
uktadem rolek i oczek prowadzacych dostosowanych do gabarytéw rurek o
Srednicach zewnetrznych 2.50 mm, 4.25mm i 5.28mm

18. Programowana precyzyjne praca uktadacza pozwala na zapewnienie rownomiernego
uktadania nawojoéw rurki na kazdej warstwie szpuli dostosowane do gabarytéw
stosowanej szpuli, srednicy rurki i dtugosci nawoju. Brak krzyzowania sie zwojow
rurki.

19. Rozprowadzanie rur na szpuli w sposéb ciggty lub w trybie specjalnym
»,schodkowym”, dla lepszego odwijania rurki ze szpul

20. Nawijanie rurek bez naciggu. Brak rozciggania rurek i deformacji ksztattu rurek z
powodu nadmiernego naprezenia w trakcie nawijania. Kontrola naciggu poprzez
odseparowany od maszyny balancer.

21. Biblioteka receptur parametrow nawijania. Mozliwos¢ definiowaniu i zapisania w
pamieci maszyny minimum 99 receptur.

22. Wszystkie parametry konfiguracji produktu /wielkos$¢ szpuli, dtugos$é nawoju,
$rednica rurki/ i pracy maszyny majgce wptyw na wyrdb koricowy lub parametry
pracy maszyny sg czescig zapisanej receptury.

23. Bebny umieszczone na belce obrotowej. Zamiana szpul nastepuje poprzez obrét belki
z bebnami zwijajgcymi zawsze w tym samym kierunku

24, Obrotowy ruch pozycjonujacy bebna z nawinieta szpula celem tatwej identyfikacji
korica nawoju.

25. Zabezpieczenie obcietego korca nawoju rurki po obcieciu przed samoistnym
rozwijaniem sie szpuli.

26. Zainstalowany automatyczny aplikator foli stretch dla zabezpieczenia zewnetrznej
warstwy nawinietej szpuli przez zdjeciem jej z bebna nawijarki.

27. Stata, powtarzalna pozycja dla roztadunku petnej szpuli i zatadunku pustej szpuli na
maszyne od strony operatora maszyny

28. Ergonomiczna pozycja bebna w trakcie zatadunku i roztadunku szpul. Pozycja osi
bebna na wysokosci =< 1000 mm od podtoza.

29. Optyczny i dZzwiekowy sygnalizator stanu pracy i alarméw maszyny

30. Sterowanie maszyng poprzez dotykowego panelu operatora z przejrzystym
interfejsem. Panel z kolorowym ekranem dotykowym nie mniejszy niz 7 cali.

31. Wbudowany przemystowy interfejs komunikacyjny OPC-UA do podtgczenia z
serwerem OPC-UA Zamawiajacego do pozyskiwania informacji o stanie i
parametrach pracy maszyny oraz stanach alarmowych.

32. Whbudowany modut komunikacyjny umozliwiajgcy zdalng diagnostyke pracy maszyny
i realizacje ustug serwisowych przez Dostawce.

33. Stabilna budowa maszyny. Konstrukcja stalowa spawana i malowana.

34. Kolorystyka maszyny

RAL 7035 /szary/ — kolor maszyny

RAL 7035 /szary/ — kolor szaf elektrycznych

RAL 7032 /z6tty/ - wszystkie ruchome czesci nawijarki oraz istotne elementy
zabezpieczajgce przestrzen roboczg maszyny
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Zasilanie elektryczne maszyny: 3x400V /230V, 50 Hz +E + 0

Uktad napedowy nawijania i uktadania rurek zrealizowane oparciu o serwonapedy.

Sprezone powietrze max 6 bar

Oznaczenia elementow sterujgcych maszyny, jezyk obstugi na panelu sterujgcym
oraz dokumentacja maszyny w jezyku polskim

Catkowicie zamknieta obudowa maszyny z zamykanymi drzwiami bezpieczenstwa
oraz bezpiecznymi przefgcznikami kraricowymi.

Maszyna zostanie zbudowana zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi wytycznymi
dotyczgcymi konstrukeji maszyn i dostarczona z potwierdzeniem zgodnosci CE dla
kazdego poszczegdlnego komponentu.

41.

Deklaracja zgodnosci CE doftagczona do dokumentacji maszyny

Dostosowanie maszyny do wspétpracy z wysokowydajna linia do ekstruzji rurek

Dostosowanie pracy nawijarki do wysokosci osi wyttaczania rurki w zakresie 1000-
1200 mm

Maszyna w konstrukeji lewej /kierunek produkcji rurek od lewej od prawej strony/.

Predko$¢ pracy nawijarki jest automatycznie dostosowana do predkosci pracy linii
produkcyjnej. Predkos$¢ pracy linii do wyttaczania jest predkoscia nadrzedng

Synchronizacja predkosci pracy nawijarki z predkoscig linii do ekstruzji sygnatem 0-
10v

Kabel komunikacyjny dtugosci minimum 25m i potgczenie z linig do wyttaczania
staraniem Dostawcy

Przygotowanie nawijarki do wspétpracy nawijarki ze z maszyny ze stanowiskiem
zrobotyzowanym

Stata pozycja zatadunku i roztadunku szpuli od strony czotowej /strony operatora/
maszyny.

Mozliwo$¢é demontazu ostony dla w miejscu zatadunku/roztadunku szpul celem
otwarcia przestrzeni dostepowej dla ramienia robota wraz z chwytakiem . Otwarta
przestrzen do zatadunku/roztadunku szpul minimum Srednicy 1600 w osi bebna.
W przypadku przebudowy funkcja zapewnienia ochrony dostepu do czesci
ruchomych zostanie przejeta przez klatke ochronng strefowg dla stanowiska
zrobotyzowanego

Sygnaty komunikacji nawijarki ze stanowiskiem zrobotyzowanym:
Wymagana komunikacja ze stanowiskiem zrobotyzowanym
Wyjscia:

- zgtoszenie gotowos¢ do roztadunku

- otwarcie bebna nawijarki celem roztadunku/zatadunku szpul

- otwarcie oston ochronnych

Wejscia zewnetrzne

- potwierdzenie roztadunku szpuli petnej

- potwierdzenie zatadunku pustej szpuli /gotowosci do kontynuacji nawijania/
- zamkniecie bebna nawijajgcego

- potwierdzenie zamkniecia oston zewnetrznych

Dostawa, montaz, uruchomienie i odbiér maszyny

Wstepny odbidér maszyny przed dostawa w siedzibie Dostawcy z udziatem
przedstawiciela Zamawiajgcego

Opakowanie transportowe, oraz dostawa maszyny do zaktadu Zamawiajacego
zgodnie z warunkami dostawy Incoterms DDP /Delivered Duty Paid/ Primo Profile
Zory

Roztadunek maszyny i transport wewnetrzny do miejsca montazu po stronie
Zamawiajgcego
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4. Podtgczenie maszyny do zaktadowej sieci elektrycznej i sprezonego powietrza wraz
niezbednymi redukcjami, zaworami odcinajgcymi, zaworami redukcyjnymi po stronie
Zamawiajgcego zgodnie z wytycznymi Dostawcy

5. Wstepny odbidor maszyny przed dostawg w siedzibie Dostawcy z udziatem
przedstawiciela Zamawiajgcego

6. Rozruch technologiczny przeprowadzany przez pracownikdw Wykonawcy przy
udziale personelu Zamawiajacego jako dodatkowe szkolenie.

7. Konfiguracja parametrow pracy dla 3 produktéw okreslonych w opisie

8. Testy odbiorcze maszyny co najmniej 4 godzin stabilnej pracy dla minimum 2z 3z

wymienionych produktow

9. Szkolenie pracownikéw Zamawiajgcego z zakresu konfiguracji i obstugi maszyny

Pozostate wymagania

1. Maszyna fabrycznie nowa

2. Maszyna spetnia wymagania Opisu Przedmiotu Zamowienia zawartego w Zapytaniu
Ofertowym

3. Gwarancja minimum 12 miesiecy

4. Rozpoczecie gwarancji od momentu przeprowadzenia poprawnego testu

odbiorczego maszyny

5. Dostawca posiada stale minimum 3 Technikdéw/Serwisantéw na potrzeby realizacji
zadan serwisowych u Klientow

6. Gotowos¢ serwisu do przeprowadzenia zdalnej diagnostyki maszyny do 24 godzin w
dni robocze od zgtoszenia awarii. *Przez dni robocze nalezy rozumieé wszystkie dni
tygodnia oprdcz sobot, niedziel i innych dni ustawowo wolnych od pracy w Polsce.

7. Gotowos¢ serwisu do rozpoczecia realizacji naprawy serwisowej w siedzibie
Zamawiajacego maksymalnie do 72 godzin w dni robocze od zgtoszenia awarii.
*Przez dni robocze nalezy rozumie¢ wszystkie dni tygodnia oprécz sobét, niedziel i
innych dni ustawowo wolnych od pracy w Polsce.

8. Dostawca spetnia warunki doswiadczenia i kompetencji

W przypadku wyboru naszej oferty, jako najkorzystniejszej zobowigzuj¢/emy si¢ do zawarcia pisemnej
umowy w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiajgcego.

1. Os$wiadczam/y, ze zaoferowany przez nas przedmiot zamowienia spetnia wszystkie wymagania
zamawiajgcego.

2. Oswiadczam/y, ze zapoznaliSmy si¢ z warunkami Zapytania Ofertowego, nie wnosimy do nich
zadnych zastrzezen oraz uzyskaliSmy niezbgdne informacje do przygotowania oferty.

3. Oswiadczam/y, ze posiadamy uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub
czynno$ci, jezeli ustawy naktadaja obowiagzek posiadania takich uprawnien.

4. Oswiadczam/y, ze znajdujemy si¢ w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie
przedmiotu zamowienia.

5. Oswiadczam/y, ze nie ogloszono w stosunku do nas upadtosci, nie ztozono wniosku o upadtos¢ ani
nie otwarto w stosunku do nas postgpowania likwidacyjnego.

6. Jestem/$§myzwigzanininiejsza oferta przez okres 60 dnioddaty uptynigcia terminu sktadania ofert.

7. Oferuj¢/emy realizacje przedmiotu zamowienia na warunkach wskazanych przez Zamawiajacego
w Zapytaniu ofertowych wraz z jego zalacznikami.

8. Do formularza zataczono nast¢pujace dokumenty, ktore stanowia jej integralng cze¢s¢:
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miejscowosé, data podpis osoby/osob
uprawnionych do reprezentowania

Wykonawcy



